Wskazéwka techniczna dotyczgca sprzegiet watéow

Sprzegta watéw taczg dwa waly i przenoszg ruchy obrotowe oraz momenty obrotowe z watu napedzajacego na wat napedzany. Waly sg sprzezone przez
sztywne lub elastyczne sprzegto watu.

Sprzegta watu sg stosowane w najrozniejszych obszarach i wersjach: od zwyktego napedu w obrabiarkach, maszynach opakowaniowych i tekstylnych, po
ztozone napedy pozycjonujgce w urzadzeniach do sterowania i regulacji. Dzielg sie one przy tym na dwa obszary funkcyjne. Z jednej strony sg to zastosowania,
w ktdrych przenoszenie momentu obrotowego i mocy jest kluczowe, np. w pompach, instalacjach transportowych i mieszadtach. Z drugiej strony sg to
zastosowania do sterowania pozycjonowania i ruchu, ktére majg precyzyjnie i z doktadnoscia pozycji przekazywac ruchy obrotowego, np. w serwomotorach i
silnikach krokowych do osi liniowych.

Sprzegta watu praktycznie nie wymagaja konserwaciji. Jedynie w przypadku elastomerowych sprzegiet kiowych sprzegta krzyzakowe wykonane z poliuretanu
ulegaja zuzyciu z powodu starzenia i obcigzenia. Gwiazdy sprzegiet mozna jednak fatwo wymienia¢ bez koniecznosci wymiany catego sprzegta. Jako
szczegolnie tatwe w obstudze okazujg sie przy tym typy sprzegiet z odpinanymi zaciskami.

Sitowe potaczenie typu wat-piasta rowniez bez dodatkowego rowka wpustowego umozliwia niezawodne i bezluzowe przenoszenie momentu obrotowego.
Niewielkie momenty bezwtadnosci masy oraz duzy cigzar wyréwnowazajgcy to gwarancja doskonatych wiasciwosci dynamicznych, takze przy wysokich
predkosciach obrotowych.

Przesunigcie watka

kaczone waly ulegajg z reguty tolerancjom produkcyjnym i montazowym, co prowadzi do btedow potozenia jednoliniowego migdzy watami. Jesli te btedy
potozenia jednoliniowego nie zostang uwzglednione, moze dojs¢ do przedwczesnego uszkodzenia tozyska lub watu oraz gtosnych odgtosow pracy.

Sprzegta watu z norelem sg w stanie wyréwnywac przesunigcie watu osiowe i promieniowe oraz przesunigcie katowe w okreslonych granicach. Nie pogarszajg
sie przy tym wiasciwosci braku luzu sprzegiet i wystepuja tylko niewielkie sity cofajgce na miejsca tozyskowania.

Rodzaje przesunigcia
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Rodzaje przesunigcia moga by¢ wykorzystywane tylko pojedynczo lub proporcjonalnie, jesli wystepuja jednoczesnie.
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Aa | Przesuniecie osiowe (stan zamontowany) Aan | Maksymalnie dop. przesuniecie osiowe (warto$¢, patrz arkusz
danych)

Ar | Przesuniecie promieniowe (stan zamontowany) Arn | Maksymalnie dop. przesunigcie promieniowe (wartos¢, patrz arkusz
danych)

Aw | Przesuniecie katowe (stan zamontowany) Awn | Maksymalnie dop. przesuniecie katowe (warto$¢, patrz arkusz
danych)

W przypadku sprzegiet sztywnych kompensacja btedow potozenia jednoliniowego nie jest mozliwa. Dlatego nalezy jest stosowac tylko w doktadnie
wyréwnanych watach. Uderzenia i drgania sg przenoszone bez ttumienia.



Wymiarowanie i dane momentu obrotowego

Przy wyborze sprzegta nalezy uwzgledni¢ najwiekszy przenoszony moment obrotowy (maksymalny moment obrotowy) oraz maksymalng predkos¢ obrotowa.
Dane momentu obrotowego sg podane w zaleznosci od typu sprzegta jako maksymalny moment obrotowy lub jako znamionowy moment obrotowy. Sprzegto
musi by¢ zwymiarowane w taki sposdb, aby w zadanym stanie eksploatacyjnymi nie przekracza¢ maksymalnego momentu obrotowego.

Znamionowy moment obrotowy to warto$¢ dopuszczalnego obcigzenia ciggtego, jaki moze by¢ przenoszony w trybie ciggtym w optymalnych warunkach (np. w
przypadku sprzegiet elastycznych). Te warto$¢ moze byc krétkotrwale przekraczana do maksymalnego dozwolonego momentu obrotowego. Dotyczy to przede
wszystkim serwomotoréw, poniewaz momenty przyspieszenia i zwalniania sg znacznie wigksze niz moment znamionowy. W przypadkach granicznych nalezy
zawsze wybrac sprzegto przystosowane do wyzszego momentu obrotowego.

W wigkszosci przypadkow sprzegta nalezy dobra¢ wedtug najwyzszego, regularnie przenoszonego momentu szczytowego. Podstawe obliczenia stanowi
moment maksymalny silnika (Mmax).

Mn 2 znamionowy moment obrotowy sprzegta [Nm]

My=15 M Nm
N max. [ ] Mmax 2 moment maksymalny silnika [Nm]

W przypadku dokfadnej konstrukcji nalezy uwzgledni¢ miedzy innymi czynniki redukowania obcigzen uderzenia (1,0 - 2,5), czestotliwos¢ rozruchu (1,0 - 1,6) i
wptyw temperatury (1,0 - 2,2).

Luz pasowania

Sprzegta majg standardowo pasowanie H7. Zalecany luz pasowania migdzy czopami watu i otworem sprzegta powinien miescic sie w zakresie 0,02 mm - 0,05
mm (np. H7/j6).

Inne pasowania i wyztobienia pasujace wg DIN 6885 sg dostarczane na zapytanie.

Sprzegta sztywne majg otwor o tolerancji +0,05 mm.

Montaz

Sprzegta wieloczesciowe sg dostarczane w pojedynczych czeSciach. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ wszystkie wymiary przytgczeniowe watéw oraz
przesunigcie watu. Wartoci muszg miesci¢ sie w zakresie podanych wartosci tabeli. Podczas montazu dozwolone wartosci przesunigcia watu wolno
przekracza¢ 3-krotnie.

Wyczyscic faczone czesci. Po wyczyszczeniu lekko naoliwi¢ otwory sprzegla i czopa watu (oleje i smary z siarczkiem molibdenu badz innymi dodatkami
wysokocisnieniowymi ani pasty smarne nie moga by¢ stosowane).

W sprzegtach ze stozkiem zaciskowym $ruby zaciskowe muszg by¢ dociggane réwnomiernie i na krzyz w kilku przebiegach do podanego momentu dokrecania.
W sprzegtach z zaciskami, odpinanymi zaciskami i wkretami bez tha $ruby zaciskowe sg dociggane najpierw z jednej strony do podanego momentu dokrecania.
Jesli jedna strona jest zamocowana, sprzegto zostaje obrdcone o kilka obrotdw, aby jeszcze luzna strona wyréwnata sie bez dodatkowych sit osiowych.
Nastepnie dokrecana jest druga strona.



Przeglad

Sprzegta z metalowym
mieszkiem

Sprzegta helikalne

Sprzegta ktowe z elastomeru

Cechy

— catkowicie bez luzu

— bardzo duza sztywnos¢
skretna

— przenoszenie kata obrotu

— niewielki moment
bezwtadnosci masy

— cze$¢ wykonana w catosci
z metalu

— minimalne sity cofajace w
miejscach tozyskowania

— catkowicie bez luzu

— kompaktowa konstrukcja

— najwigksza sztywnos¢
skretna

— doktadne przenoszenie
kata obrotu

— wysoka odpornosé na
temperature

— petna synchroniczno$é
ruchu

— wykonanie w catosci z
metalu

— pozbawione luzu, dzigki
wstepnemu naprezeniu
sprzegta krzyzakowego
w ktach

— ttumigce drgania

— zdejmowane (mozliwy montaz
Slepy)

Element ztgczny lub

— mieszek ze stali

— wykonanie w catosci

— sprzegto krzyzakowe z

e

kompensujacy nierdzewnej z metalu o strukturze poliuretanu jest dostepne
rowkowanej przy tym z r6znymi stopniami
twardo$ci wedtug Shore‘a
Materiat piasty — aluminium — aluminium — aluminium
— stal nierdzewna — stal nierdzewna — stal nierdzewna
Zacisk piasty — zaciski — zaciski — zaciski
— odpinane zaciski — odpinane zaciski — odpinane zaciski
— wkrety bez tha — wkrety bez tha
— stozek zaciskowy
Zakres temperatury -30°C do +120°C -50°C do +150°C -50°C do +90°C
Maks. zakres predkosci 15 000 obr./min 10 000 obr./min 47 500 obr./min
obrotowej
A
————
\ %




Sprzegta z metalowym mieszkiem

Grupa

Zdjecie

Materiat
piasty

Zacisk
piasty

Moment
zZnamionowy
(Nm)

watu
(mm)

Maks.
predkosé
obrotowa
(obr./min)

bezluzowe

Kompensacja watu

0Siowo

promieniowa

katowa

K1882

Sprzegta z metalowym
mieszkiem

Aluminium

Zaciski

18 - 500

10 -
70

12.800

K1883

Sprzegta z metalowym
mieszkiem

Stal
nierdzewna

Zaciski

18 - 500

10 -
70

12.800

K1884

Sprzegta z metalowym
mieszkiem
krotka konstrukcja

Aluminium

Zaciski

18 - 500

10 -
70

12.800

K1885

Sprzegta z metalowym
mieszkiem krotka
konstrukcja do duzych

momentow obrotowych

Aluminium

Zaciski

10 - 1.500

6-70

15.000

KT386

Sprzegta z metalowym
mieszkiem

Aluminium

odpinane
zaciski

18 - 500

10 -
70

12.800

Rioo/

Sprzegta z metalowym
mieszkiem
krétka konstrukcja

Aluminium

odpinane
zaciski

18 - 500

10 -
70

12.800

Rlo/o

Sprzegta z metalowym
mieszkiem
miniatura

Aluminium

Trzpien
gwintowany

0,5-10

15.000

K879

Sprzegta z metalowym
mieszkiem
miniatura

Aluminium

Zaciski

0,5-10

15.000

RlooU

Sprzegta z metalowym
mieszkiem
miniatura

Stal
nierdzewna

Zaciski

0,5-10

15.000

ATool

Sprzegta z metalowym
mieszkiem
miniatura

Aluminium

odpinane
zaciski

0,5-10

15.000




Sprzegta helikalne

Maks. ;
Kompensacija watu
Lo Materiat | Zacisk Mo[nent 0 watu | predkoscé P !
Grupa Zdjecie . . Znamionowy bezluzowe
piasty piasty (mm) | obrotowa ) .
(Nm) (obr./min) osiowo | promieniowa | katowa
K2037
Sprzegta helikalne Aluminium | Zaciski 3-130 3-35 10.000 v v v v
K2038
Sprzegta helikalne . Stal Zaciski 6-190 3-35 10.000 v v v v
nierdzewna
K2039
Sprzegta helikalne Aluminium OSELT:QE 7-130 | 6-35 | 8000 v v v v
K2040
Sprzegta helikalne o | Aluminium OSELT:S& 16-190 | 26-35 | 8.000 v v v v




Sprzegta kiowe z elastomeru

Maks :
. Kompensacja watu
— Materiat Zacisk Mor_nent g predkosé P )
Grupa Zdjecie . . znamionowy | walu bezluzowe
piasty piasty obrotowa ) o
(Nm) (mm) (obr./min) osiowo | promieniowa | katowa
K1888
Sprzegta klowe Aluminium St."iek 8-1050 |6-60| 25000 v v v v
z elastomeru zaciskowy
K1889
P
Sprzegta ktowe { § Aluminium | Zaciski 0,7-525 |4-57| 27.000 v v v v
z elastomeru
K1890
Sprzegta kiowe _ Stal Zaciski | 4-450 | 4-50| 13.000 v v v v
z elastomeru nierdzewna
K1891
Sprzegta ktowe
z elastomeru Aluminium |  Zaciski 07-525 |3-57| 27.000 v v v v
krotka
konstrukcja
K1892
Sprzegta kiowe Aluminigm | 0%°inane 4-525 |4-57| 13.000 v v v v
z elastomeru zaciski
K1893
Sprzegta kiowe odinane
z elastomeru Aluminium P L 4 - 525 4 -57 13.000 4 v v v
krétka zaciski
konstrukcja
K1894
Sprzega kiowe Aluminigm | PR 0,7-525 |2-60| 47.500 v v v v
z elastomeru gwintowany
K1895
Sprzegta kiowe ' Stal Trzplen 4- 450 6-55 16.000 v v v v
z elastomeru nierdzewna | gwintowany




Sprzegta sztywne
Maks. Kompensacja watu
. . Moment 0 | predkoscé p ]
. Materiat Zacisk .
Grupa Zdjecie piasty plasty znamionowy | watu | obrotowa | bezluzowe
(Nm) (mm) | (obr./ osiowo | promieniowa | katowa
min)
K2064
Sprzegta sztywne Stal niedzielony | 50-2.250 |[8-50| 4.000 v
K2064
Stal niedzielon 16 - 688 8-50| 4.000 v
Sprzegta sztywne nierdzewna y '
K2065
Sprzegta sztywne Stal podzielony [ 50-2250 |8-50| 4.000 v
K2065
; Stal . v
Sprzegta sztywne | nierdzewna podzielony 16 - 688 8-50 4000




