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Gtowice przegubowe z tozyskiem slizgowym gwint wewnetrzny, stal, ﬁ‘ﬂ
DIN IS0 12240-1, z mozliwoscia uzupetnienia smarowania

Opis artykutu/ilustracje produktu

Opis

Materiat:

Korpus, rozmiar (D) 5-12: stal automatowa toczona, od rozmiaru (D) 14 stal
ulepszona cieplnie, kuta. Kula przegubowa ze stali tozyskowej hartowane;,
szlifowanej i polerowanej. Panew tozyska ze stali automatowej ze smarowniczkg
kulkowa.

Wersja:
Ocynkowane.

Wskazowka:

kozyskowanie $lizgowe glowic przegubowych z mozliwoscig uzupetnienia
smarowania. Wymiary przytgczeniowe odpowiadajg normie DIN 648 szereg formy
KJ.
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Przeglad artykutow

Glowice przegubowe z tozyskiem slizgowym, gwint wewnetrzny, stal, DIN ISO 12240-1 z mozliwos$cia uzupelnienia smarowania
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Gtowice przegubowe z tozyskiem slizgowym gwint wewnetrzny, stal,

DIN IS0 12240-1, z mozliwoscia uzupetnienia smarowania

Przeglad artykutow

Nr Zamowienia Wersja 2 Materiat A BB1D D1 D2 D3 D4 H Hi K L L1 a SW Nosnos¢ Nosnos¢
korpusu dynamiczna  statyczna
kN kN

K2086.05 gwint prawy stal automatowa 2716 4 5 M5x0,8 85 11 7,7 8 6 11,11 103513 9 3,25 57
K2086.06 gwint prawy stal automatowa 3018 5 6 Méx1,0 10 13896 9 6,75 12,7 12 39 13 11 43 72
K2086.08 gwint prawy stal automatowa 36225 8 M81,25 12516 10412 9 15875 16 47 14 14 7,2 11,6
K2086.10 gwint prawy stal automatowa 43 266,510 M10x1,5 15 191291410,5 19,05 20 56 13 17 10 14,5
K2086.12 gwint prawy stal automatowa 50 306,512 M12x1,75 17,5 22 15416 12 22,225 22 65 13 19 13,4 17
K2086.14 gwint prawy stal po ulepszeniu ciepinym 57 34 8 14 M14x2,0 20 2516,919135 254 2574 16 22 17 24
K2086.16 gwint prawy stal po ulepszeniu cieplnym 64 40 8 16 M16x2,0 22 27 19,421 15 28,575 28 84 15 22 21,6 28,5
K2086.18 gwint prawy stal po ulepszeniu ciepinym 71 441018 M18x1,5 25 31 21,92316,5 31,75 32 93 15 27 26 42,5
K2086.20 gwint prawy stal po ulepszeniu ciepinym 77 50 10 20 M20x1,5 27,5 34 24,425 18 34,925 3310214 30 31,5 42,5
K2086.22 gwint prawy stal po ulepszeniu cieplnym 84 541222 M22x1,5 30 3825828 20 38,1 3711115 32 38 57
K2086.25 gwint prawy stal po ulepszeniu cieplnym 94 60 12 25 M24x2,0 33,542 29,6 31 22 42,86 4212415 36 475 68
K2086.30 gwint prawy stal po ulepszeniu cieplnym 11070 15 30 M30x2,0 40 50 34,837 25 50,8 5114517 41 64 88
K2086.051 gwint lewy stal automatowa 2716 4 5 M5x0,8 85 11 7,7 8 6 11,11 103513 9 3,25 57
K2086.061 gwint lewy stal automatowa 3018 5 6 Méxi,0 10 13896 9 6,75 12,7 12 39 13 11 4,3 7,2
K2086.081 gwint lewy stal automatowa 36225 8 M81,25 12516 10412 9 15875 16 47 14 14 7,2 11,6
K2086.101 gwint lewy stal automatowa 43 266,510 M10x1,5 15 1912914 10,5 19,05 20 56 13 17 10 14,5
K2086.121 gwint lewy stal automatowa 50 306,512 M12x1,75 17,5 22 15,416 12 22,225 22 65 13 19 13,4 17
K2086.141 gwint lewy stal po ulepszeniu ciepinym 57 34 8 14 M14x2,0 20 2516,919135 254 2574 16 22 17 24
K2086.161 gwint lewy stal po ulepszeniu cieplnym 64 40 8 16 M16x2,0 22 27 19,421 15 28,575 28 84 15 22 21,6 28,5
K2086.181 gwint lewy stal po ulepszeniu ciepinym 71 441018 M18x1,5 25 31 2192316,5 31,75 32 93 15 27 26 42,5
K2086.201 gwint lewy stal po ulepszeniu ciepinym 77 50 10 20 M20x1,5 27,5 34 24,425 18 34,925 3310214 30 31,5 42,5
K2086.221 gwint lewy stal po ulepszeniu cieplnym 84 541222 M22x1,5 30 3825828 20 38,1 3711115 32 38 57
K2086.251 gwint lewy stal po ulepszeniu ciepinym 94 60 12 25 M24x2,0 33,5 42 29,6 31 22 4286 4212415 36 47,5 68
K2086.301 gwint lewy stal po ulepszeniu ciepinym 11070 15 30 M30x2,0 40 50 34,837 25 50,8 5114517 41 64 88
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