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Opis artykułu/ilustracje produktu

Opis

Materiał:
Listwa mocująca i szczęka stała stal narzędziowa.
Rozpieracze klinowe ze stali do nawęglania.

Wersja:
Listwa mocująca i szczęka stała hartowana i szlifowana (HRC 55 ±2).
Rozpieracz klinowy hartowany, fosforowany.

Wskazówka:
Wielokrotne systemy mocowania można mocować za pomocą różnych złączy.
1. Boczna krawędź napinająca do zestawu łap mocujących. Łapy dociskowe można
przymocować w dowolnej pozycji.
2. Otwór przelotowy na śruby z łbem walcowym zgodnie z normą DIN
3. Otwory ustalające Ø25 mm do standardowych systemów mocujących z punktem
zerowym z odstępami systemowymi o wartości 200 mm
4. Otwory ustalające Ø16 mm do systemów mocujących z punktem zerowym z
odstępami systemowymi o wartości 96 mm.
5. Trzy rowki kierunkowe z 18H7 do ustawienia wzdłużnie i poprzecznie na stołach z
rowkami teowymi.
6. Otwory pasowane Ø12F7 i Ø16F7 do systemów rastrowych z odstępem między
otworami 40 i 50 mm.

Dostępne są trzy różne wersje:
- Wielokrotny system mocowania, rozpieracze klinowe dwustronne ze szczęką stałą
ES / K1828.
- Wielokrotny system mocowania, rozpieracze klinowe dwustronne ze szczęką stałą
DS / K1829.
- Wielokrotny system mocowania, rozpieracze klinowe jednostronne ze szczęką stałą
ES / K1830.

Zastosowanie:
Można zamontować kilka wielokrotnych systemów mocowania o różnej długości
za sobą lub obok siebie. Dzięki precyzyjnemu zazębieniu możliwe jest bardzo
dokładne ustawienie stałych szczęk. Dzięki bocznemu skalowaniu na listwach
napinających można udokumentować pozycję stałych szczęk i identycznie je
ustawić w przypadku powtórzenia. Na bocznych otworach gwintowanych można
zamontować ograniczniki.
Wkręcenie śruby mocującej w rozpieracze klinowe powoduje ruch obu segmentów
mocujących i dociśnięcie przedmiotów obrabianych do szczęk stałych.

Zalety:
Uniwersalne i elastyczne.
Do małych i dużych wielkości partii.
Można zamontować również większe elementy na kilku wielokrotnych systemach
mocowania obok siebie.

Zakres dostawy:
- 1x listwa mocująca.
- 2x rozpieracze klinowe dwustronne.
- 3x szczęka stała DS

Wyposażenie:
Sworznie mocujące K0967.
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Śruby z łbem walcowym K0869.10X30.
Śruby z łbem walcowym K0869.12X25.
Śruby pasowe K0815.12045 / K0815.16055.
Podpory K1752.
Szczęki nakładane z naddatkiem obróbki K1753.
Szczęki nakładane z pryzmą K1754.
Zaczep przedmiotu obrobionego K1755.
Element dystansowy K1756.
Zestaw łap mocujących K1757.
Nakrętki do rowków teowych K1758.
Nakrętki prowadzenia rowków K0954.
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Rysunki

Przegląd artykułów

Wielokrotne systemy mocowania, rozpieracze klinowe z dwóch stron, szczęka stała DS
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Przegląd artykułów

Nr Zamówienia Wersja 1 L B H L
min.

L
maks.

L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7

K1829.05030001 gladki 300 50 75 44,5 50,5 96 200 - - - - 44
K1829.05040001 gladki 400 50 75 44,5 50,5 96 200 288 300 - - 44
K1829.05050001 gladki 500 50 75 44,5 50,5 96 200 288 400 - - 44
K1829.05060001 gladki 600 50 75 44,5 50,5 96 200 288 400 500 - 44
K1829.05070001 gladki 700 50 75 44,5 50,5 96 200 288 400 560 600 44
K1829.05030002 ryflowany 300 50 75 44,5 50,5 96 200 - - - - 44
K1829.05040002 ryflowany 400 50 75 44,5 50,5 96 200 288 300 - - 44
K1829.05050002 ryflowany 500 50 75 44,5 50,5 96 200 288 400 - - 44
K1829.05060002 ryflowany 600 50 75 44,5 50,5 96 200 288 400 500 - 44
K1829.05070002 ryflowany 700 50 75 44,5 50,5 96 200 288 400 560 600 44

Nr Zamówienia Wersja 1 D D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 H1 H2 H3 H4 F
śruba z łbem

walcowym DIN 912

G
Śruba z łbem

walcowym DIN 912
K1829.05030001 gladki 25 12 20 16 17,5 11 M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25
K1829.05040001 gladki 25 12 20 16 17,5 11 M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25
K1829.05050001 gladki 25 12 20 16 17,5 11 M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25
K1829.05060001 gladki 25 12 20 16 17,5 11 M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25
K1829.05070001 gladki 25 12 20 16 17,5 11 M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25
K1829.05030002 ryflowany 25 12 20 16 17,5 11 M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25
K1829.05040002 ryflowany 25 12 20 16 17,5 11 M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25
K1829.05050002 ryflowany 25 12 20 16 17,5 11 M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25
K1829.05060002 ryflowany 25 12 20 16 17,5 11 M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25
K1829.05070002 ryflowany 25 12 20 16 17,5 11 M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25


