Pneumatyczny modut pozycjonujaco-mocujacy H

Informacje ogodlne

1. Pneumatyczny system pozycjonowania i mocowania umozliwia
doktadne pozycjonowanie i mocowanie ptyt montazowych i bazowych
w czasie liczonym w sekundach. System sktada sie z trzpienia
mocujacego i tulei mocujace;.

2. Trzpien pozycjonujgcy jest obstugiwany pneumatycznie.

3. Uzycie systemu pozycjonowania i mocowania polega na wykonaniu
trzech prostych czynnosci:

Zabudowac 2 (lub 4) trzpienie mocujace w stole maszynowym lub lub
plycie bazowe;.

W ten sam sposdb zamontowac tuleje mocujgce wraz z paletami
wymiennymi, zgodnie z podanymi wymiarami.

W celu zwolnienia mechanizmu trzpieni mocujacych wprowadzi¢
powietrze do obiegu otwierania. W ten sposdb kulki mocujace porusza
sie do wewnatrz.

Wprowadzi¢ palete wymienng wraz z tulejami mocujgcymi i uzy¢
zaworu powietrznego obiegu zamykania.

W obiegu otwierania teraz nie moze sig juz znajdowac powietrze.
Tym samym paleta wymienna jest wypozycjonowana i zamocowana.
Do otwierania mechanizmu potrzebne jest przytacze powietrza

0 cisnieniu co najmniej 4,5 bara.

4. System w stanie napietym musi pozostawac podigczony do powietrza
z przytgcza ,zamykanie”. Zawor powietrzny pozostaje otwarty.

Jesli cisnienie powietrza spadnie, trzpien mocujgcy wcigz napina
sprezyny naciagajace ze zmniejszona sitg.

5. Dostepne sg 2 rozne wielkosci systemu.
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- Jedli dojdzie do nagtego spadku cisnienia, mechanizm klinowy
i sprezyny trzpienia mocujgcego zapobiegng szybkiemu zmniejszeniu
sie sity zacisku.

Sita zacisku trzpienia mocujgcego przy braku podtaczonego powietrza
(tylko sita zacisku sprezyn):

-D1=70:...1,2kN

-D1=85:...1,8kN

- Przytacze powietrza stuzy do kontroli poprawnosci przylegania tulei
mocujacej do trzpienia mocujacego.
- Doktadnos¢ powtarzania przy 3 pm.

Przyktad zastosowania
na 2-krotnym stanowisku mocowania:

Tuleja montazowa
forma A

Tuleja montazowa
forma B

Trzpien pozycjonujacy
forma A

Przyktad zastosowania
na 4-krotnym stanowisku mocowania:

Trzpien pozycjonujacy

Tuleja montazowa
/ forma C

forma C

Tuleja montazowa

forma A Tuleja montazowa

forma B

Trzpien pozycjonujacy
forma A Trzpieri pozycjonujacy
forma A
Trzpieri pozycjonujacy

forma C

Szczelina

stan pozbawiony napigcia:

Przyleganie trzpienia mocujgcego

forma A (stozek) do tulei mocujacej forma A.
Szczelina migdzy powierzchnig styku.

Powierzchnia stykowa

obustronne
przyleganie
stan napiety:
powierzchnia stozka i powierzchnia styku
przylegaja do siebie.



Pneumatyczny modut pozycjonujaco-mocujacy

Dziatanie:

powierzchnia
stozkowa

Pozycjonowanie za pomocg stozkowego trzpienia
mocujacego forma A

powierzchnia
walcowa

Mocowanie walcowym trzpieniem mocujgcym forma C

Demontaz trzpienia mocujacego:

Usuwanie tulei montazowych:

—

powierzchnia
stozkowa

C powierzchnia
walcowa

Rozmieszczenie tulei mocujacych:

Powierzchnia
odniesienia (2x)

Zamontowac tuleje mocujacg o formie A (Srodkowanie) oraz tuleje
mocujacg o formie B (wyréwnanie), jak pokazano na ilustracjach.

Zwracac uwage na kgt montazu tulei mocujgcej o formie B (wyréwnanie),

poniewaz rozni si¢ on dla stanowiska 2-krotnego i 4-krotnego.
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