tapy hakowe pneumatyczne

Opis artykutu/ilustracje produktu
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Opis

Materiat:
Korpus aluminiowy.
Ramie naciggajace ze stali.

Wersja:
Korpus anodowany.
Ramig naciggajace oksydowane.

Wskazowka:

Pneumatyczna fapa hakowa przeznaczona jest do mocowania przedmiotow
obrabianych. Zaciskanie aktywowane s3 pneumatycznie. Duzy kat wychylenia
ramienia dociskowego umozliwia swobodne wktadanie i wyjmowanie przedmiotow
obrabianych. Gwarantuje to optymalny dostep do przedmiotu obrabianego. Forma
blokowa obudowy daje uniwersalne mozliwosci mocowania, dzigki czemu tapa moze
zosta¢ optymalnie ustawiona wzgledem mocowanego przedmiotu obrabianego.
Dodatkowo do ramienia docisku bocznego mozliwe jest zatozenie podktadek
wahliwych o gtadkiej lub ryflowanej powierzchni. Umozliwia to mocowanie czesci
surowych lub obrobionych.

Pneumatyczne fapy hakowe mozna tez umiesci¢ w kilku miejscach na przedmiocie
obrabianym i aktywowaé w okreslonej kolejnosci. Sterowanie mozliwe jest zaréwno
za posrednictwem maszyny, jak i recznie. Dociskacze pneumatyczne generalnie
charakteryzujg sie tym, Ze aktywuje sie je sprezonym powietrzem. Odcigza to
uzytkownika zwitaszcza w przypadku czestego mocowania.

Sita zacisku odnosi sie do 0,5 MPa.
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Rysunki

Zalecana
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Rysunki
Mechanizm klinowy zwigksza sile zacisku do 150% Ramig mocujace uruchamiane jest za pomoca mechanizmu
w pordwnaniu Z cylindrem pneumatycznym o takiej klinowego. Jesli cisnienie powietrza obniy sig na skutek
samej wielkosci. nieszczelnosci mechanizm klinowy zapobiega szybkiemu
obnizeniu sily zacisku.
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Mechanizm klinowy odpowiednio Mechanizm klinowy nie dziata w ten sposdb.
zaciska przedmiot obrabiany.
Podlaczanie z boku zgodnie z ilustracja. Przytacze od dolu.
Dolne przylacza musza by¢ zamkniete. Przylacza boczne musza byc zamknigte.
Korki gwintowane sa zawarte w zakresie dostawy. Korki gwintowane sa zawarte w zakresie dostawy.
Charakterystyka wystepujacych sit
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Cisnienie powietrza roboczego (MPa)
Przeglad artykutow
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D D1 D2 D3 D4 H H H2  H3 H4

Nr Zaméwienia Rozmiar B B1
K1409.090 1 44 25
K1409.135 2 65 40

45 M4 12,2 M4 2-4 36 20 28 8 1,9
6,5 M6 18 M6 26 54 30 33 12 2,4
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Przeglad artykutow

Nr Zaméwienia L 11 L2 L3 4 L5 L6 L7 L8 L9 S1 S2 F=Sita Cisnienie
(droga mocujaca robocze
zaciskania) N MPa
K1409.090 90 20 12 5 20 4 53 27 19 21 2 9 140 0,3-1,0
K1409.135 135 30 20 8 32 6 84 38 305 34 3 15 320 0,3-1,0
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