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Opis artykułu/ilustracje produktu

Opis

Materiał:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
hartowany (33-39 HRC) i oksydowany.

Wskazówka:
Tuleja centrująca rozprężna umożliwia wyśrodkowanie i zamocowanie elementu
obrabianego w otworze.
Klinowe powierzchnie umożliwiają uzyskanie dużych sił mocujących.
Tuleje centrujące rozprężne dostępne są do wyboru w wersji ze śrubą z łbem
walcowym lub z łbem stożkowym płaskim.
Tuleje centrujące rozprężne z dociskiem.

Wskazówka dotycząca planu:
Forma A: ze śrubą z łbem sześciokątnym
Forma B: ze śrubą z łbem walcowym

Wymiar H odnosi się do wysokości przy ≥D.
Wymiar L odnosi się do długości przy ≤D.

1) O-Ring

Rysunki
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Przegląd artykułów

Tuleja centrująca rozprężna okrągła

Nr Zamówienia Forma D D
min.

D
maks.

H H1 L SW maks. siła
zacisku

kN

Moment
dokręcania

Nm
K1166.10804 A M4x12 8 10,3 5,5 0,9 7,3 2,5 0,9 2,1
K1166.11005 A M5X15 10 12,3 6,4 1,1 9,1 3 1,5 4,3
K1166.11206 A M6X18 12 16,3 8,6 1,3 11,2 4 2,1 7,3
K1166.11608 A M8X25 16 22 11,5 1,6 16,2 5 4 18
K1166.20804 B M4x12 8 10,3 5,5 5,1 7,1 3 1,5 2,7
K1166.21005 B M5X15 10 12,3 6,4 6,2 9 4 2,5 5,4
K1166.21206 B M6X18 12 16,3 8,6 7,9 10,6 5 5 9,1
K1166.21608 B M8X25 16 22 11,5 10,4 15,4 6 9 25


