Tuleja zaciskowa

do mocowania wewnetrznego

1. Montaz tulei zaciskowej:- Pierscien uszczelniajacy o przekroju
okragtym umiesci¢ w wyztobieniu podpory ustalajgcej. - Umiescic tuleje
zaciskowa na trzpieniu ustalajgcym i upewnic sig, ze kotki pozycjonujgce
pasujg do otworow tulei zaciskowej. Zamocowac tuleje zaciskowg za
pomoca trzpienia mocujgcego.

Wskazowka:

Zanim tuleja zaciskowa zostanie zamontowana, nalezy upewnic sig, czy
walec krzywki jest catkowicie poluzowany.W tym celu $rube naprezajacq
nalezy obracac w kierunku ruchu wskazowek zegara, az si¢ zablokuije.

2. Obrébka tulei zaciskowej:

Watek krzywki catkowicie zluzowac i zmierzy¢ $rednice zewnetrzng
tulei zaciskowej. Nastepnie dociggnac, az $rednica zewnetrzna tulei
zaciskowej zwiekszy sie 0 0,15 mm.

3. Montaz przedmiotu obrabianego:
- Zluzowac watek krzywki i wyjgc pierscien naprezajacy.
- Osadzi¢ przedmiot obrabiany i dociggna¢ watek krzywki.
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Obrdbka w tulei zaciskowej konturu (przedmiotu obrabianego,
ktéry ma zosta¢ zamocowany).
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Aby unikng¢ uszkodzen, nie nalezy dociggac tulei zaciskowej
bez przedmiotu obrabianego lub pierscienia zaciskowego w tulei
zaciskowej.



