Informacje techniczne

Pozycjonowanie przedmiotu obrabianego

Réwnoczesne mocowanie i pozycjonowanie przedmiotéw obrabianych
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Sity mocujgce oddziatujace podczas obrdbki przedmiotu obrabianego
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Zapewnic, aby na dolng cze$¢ przedmiotu obrabianego nie
oddziatywata sita przekraczajgca wartosci podane w tabeli.
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