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Otwór pasowany pod 
sworznie mocujące (F7)

Kołek pasowany

Zacisk szybkomocujący

Przedmiot obrabiany

Trzpień pozycjonujący

Sworznie mocujące

Płyta montażowa

Maks. 
siła mocująca

Siły mocujące oddziałujące podczas obróbki przedmiotu obrabianego

Zapewnić, aby na dolną część przedmiotu obrabianego nie 
oddziaływała siła przekraczająca wartości podane w tabeli.

Mocowanie za pomocą zacisku szybkomocującego

Równoczesne mocowanie i pozycjonowanie przedmiotów obrabianych

Pozycjonowanie przedmiotu obrabianego
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Siła ręczna (N)

Informacje techniczne


