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Dociski boczne
Opis artykutu/ilustracje produktu
Opis

Materiat:

Korpus — stal automatowa.
Kulka — stal.

Sprezyna — tworzywo sztuczne.

Wersja:
Korpus oksydowany.
Kulka z potyskiem.

Wskazowka:

Docisk boczny musi by¢ wcisniety do otworu co najmniej na gtebokos¢ L3. Stuzy

on do pozycjonowania i dociskania matych detali w przyrzadach. Przy obrébce
mechanicznej moze zaj$¢é koniecznosé dodatkowego podtrzymania przedmiotu
obrabianego przez inne mocowania. Podczas magazynowania przyrzadéw sprezyna
z tworzywa sztucznego musi pozostawac w stanie swobodnym, bez obcigzenia, aby
unikngé trwatej deformacji.

Warto$¢ naprezenia sprezyny jest tutaj wartoscig przecietna.

Wskazowka dotyczaca planu:
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Dociski boczne
Przeglad artykutow
Nr Zaméwienia Forma D D1 H L L2 L3 B Otwor ustalajacy Sita sprezyny Sita sprezyny
H8 poczatek koniec
F1 ok. N F2 ok. N
K0374.616 D 16 55 15 35 7 11 15 16 110 220
K0374.618 D 18 65 18 40 8 12 17 18 120 330
K0374.622 D 2 8 25 4 9 15 21 22 130 540
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