Wstawki ,,gripper” i wstawki gtadkie, okragte ﬁ‘ﬂ

Opis artykutu/ilustracje produktu

© HEINRICH KIPP WERK GmbH & Co. KG

Opis

Materiat:

Forma C, F, M ze stali narzedziowej
FormaE, 0O, P ze stali nierdzewnej
Form K- POM

Wersja:

Forma C — hartowana i oksydowana.

Forma E — hartowana, niepowlekana.

Forma K — kolor biaty.

Forma 0 z powierzchnig diamentowa poréwnywalna z ziarnistoscig szlifierskg 100.
Forma P z powierzchnig poliuretanowa o twardo$ci 60° w skali Shore’a.

Forma F hartowana i oksydowana.

Forma M z ryflowaniem z weglika spiekanego, oksydowana.

Wskazowka:

Dociski gripper i wktadki nadaja sie do zastosowania w ramionach zaciskowych,
systemach chwytania, urzadzeniach zaciskajacych, szczekach i podstawkach
wahliwych. Zastosowanie zaciskow umozliwia przenoszenie najwyzszych momentow
obrotowych i ponadprzecigtnych sit nacisku nawet w przypadku wyrobdw o duzej
twardosci i nieregularnej powierzchni.

Typ 0: diamentowa powierzchnia $cierna jest catkowicie potgczona z materiatem
korpusu. Idealnie nadaje sig do przytrzymywania gtadkich i $liskich przedmiotow
przy minimalnej sile nacisku. Przy tym czgsteczki diamentu mimo dziatania duzg sitg
na bardzo matg powierzchnie nie uszkadzajg chwytanego przedmiotu. Powierzchnia
diamentowa charakteryzuje si¢ doskonatg odpornoscig na Scieranie.

Typ P: warstwa poliuretanowa jest trwale natozona na materiat korpusu. Jest
odporna na $cieranie i nie zostawia $ladow. Daje optymalng ochrong przed
uszkodzeniami wrazliwych powierzchni. Pertowa powierzchnia gwarantuje silne
trzymanie i nie zatrzymuje powietrza, przez co zapobiega przywieraniu podstawki do
powierzchni kontaktowe;j.

Wstawki nadajg sie do montazu w podstawkach wahliwych nastepujgcych typow:
Nr katalogowy K0285.117X022 - K0285.936X036
Nr katalogowy K0289.110X015 - K0289.924X100
Nr katalogowy K0291.120X030 - K0291.924X080

www.kipp.com - info@kipp.com 1/3



[ ]
. . y = . .
Wstawki ,,gripper” i wstawki gtadkie, okragte
Rysunki
Forma O Forma P
whkiad ze stali nierdzewnej whkiad ze stali nierdzewnej sptaszczony,
Forma C, E, K splaszczony, gtadki z diamentowa gladki z poliuretanowa powierzchnig
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Przeglad artykutéw
Whkiadki okragte typ C, E, K, O
Nr Zaméwienia Forma C Nr Zamowienia Forma E Nr Zamowienia Forma K Nr Zamowienia Forma 0 D2 L3 L4 G
K0385.10108 K0385.10102 K0385.10109 K0385.10105 10 10 5 M5
K0385.10128 K0385.10122 K0385.10129 K0385.10125 10 12 64 M5
K0385.12108 K0385.12102 K0385.12109 K0385.12105 12 10 5 M5
K0385.12128 K0385.12122 K0385.12129 K0385.12125 12 12 64 M5
K0385.16108 K0385.16102 K0385.16109 K0385.16105 16 10 5 M6
K0385.16128 K0385.16122 K0385.16129 K0385.16125 16 12 64 M6
K0385.20108 K0385.20102 K0385.20109 K0385.20105 20 10 5 M6
K0385.20128 K0385.20122 K0385.20129 K0385.20125 20 12 64 M6
K0385.25108 K0385.25102 K0385.25109 K0385.25105 25 10 5 M6
K0385.25128 K0385.25122 K0385.25129 K0385.25125 25 12 64 M6
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Wstawki ,,gripper” i wstawki gtadkie, okragte
Przeglad artykutow
Wkiadki okragte typ P
Nr Zamowienia Forma D2 D3 L3 L4 G
K0385.08126 P 8 8 12 6 M4
K0385.10126 P 10 10 12 6 M5
K0385.12126 P 12 13 12 6 M5
K0385.16126 P 16 16 12 6 M6
K0385.20126 P 20 21 12 6 M6
K0385.25126 P 25 27 12 6 M6
Dociski gripper okragte typ F, M
Nr Zamowienia Forma F Nr Zaméwienia Forma M D2 D3 L3 L5 C E G
K0385.1010 K0385.10107 10 -17,9 10  -/6 4,5 4,75 M5
K0385.1210 K0385.12107 12 -19,5 10 -6 45 4,75 M5
K0385.1212 K0385.12127 12 -19,5 12 -7 6 4,75 M5
K0385.1610 K0385.16107 16 -12,7 10  -/6 4,5 4,75 M6
K0385.2010 K0385.20107 20 -115,9 10 -6 45 4,75 M6
K0385.2510 K0385.25107 25 -119 10 -6 4,5 4,75 M6
© HEINRICH KIPP WERK GmbH & Co. KG www.kipp.com - info@kipp.com 3/3



