Wskazowka techniczna

Rys. 1:

Dociskacz zamkniety.

Samowyhamowanie w przegubie mocujacym
zapobiega samoczynnemu otwarciu ramienia
dociskowego podczas obrobki materiatu.

Rys. 2:

Dociskacz w potozeniu posrednim.

Podczas zamknigcia dociskacza ramig¢ mocujace
bardzo szybko zbliza sie do punktu martwego dzwigni
kolanowej (kat wychylenia uchwytu << kat wychylenia
ramienia mocujgcego).

Rys. 3:

Dociskacz otwarty.

Duzy kat otwarcia ramienia mocujgcego umozliwia
swobodny montaz i demontaz detali.

Dociskacze przegubowe 0siggajg swojg maksymalng
site mocujaca, jezeli trzy punkty obrotowe znajdujg sie
w prostej linii (potozenie punktu martwego). Blokada
nastepuje wtedy, gdy przegub przekroczy potozenie
punktu martwego. Wymiar przekroczenia punktu
martwego zostat starannie ustalony, aby utrzymac
maksymalny nacisk bez ryzyka otwarcia dociskacza
przy wibracjach lub zmiennym obcigzeniu.

Wzmacniajace site docisku dziatanie systemu dzwigni
kolanowej wykorzystywane jest w dociskaczach
przegubowych po to, aby mdc je wykorzysta¢ m.in. do
delikatnej obrobki materiatow, perforowania, klejenia,
nitowania, spawania itp.

Sita trzymajaca

Sita trzymajaca to sita, ktorg zamkniete ramig
mocujace przeciwstawia sitom wystepujacym podczas
obrobki materiatu nie powodujgc trwatego zdeformo-
wania.

Sita mocujaca

Sita mocujgca to sita, ktdra oddziatuje na materiat
podczas zamykania dociskacza. Dla podanych w
katalogu sit recznych mozna uzyskaé odpowiednie sity
mocujace.
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