Centrujacy pin mocujacy UNILOCK rozmiar systemowy 80 mm ﬁ\p
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Opis

Materiat:
Stal do naweglania.

Wersja:
Hartowane i oksydowane.
Powierzchnie referencyjne szlifowane.

Wskazowka:

Za pomocg sworzni mocujgco-centrujgcych mozna pozycjonowacé moduty bazowe na
stotach maszynowych.

Sworznie mocujgco-centrujgce mozna mocowac w uchwytach tulei zaciskowej. Za
pomocg wrzeciona/sterowania maszyny definiuje sie pozycje modutu.

Mozliwo$¢ zastosowania w Weldon, Whistle Notch i uchwytach tulei zaciskowe;.
Doktadnosé powtarzania: < 0,021 mm
Doktadnos$é pozycjonowania: < 0,049 mm

Funkcja amortyzatora w celu ochrony wrzeciona maszyny

Skok amortyzaciji: 5,4 mm

Uwaga: W przypadku przekroczenia skoku amortyzacji 5,4 mm moze doj$é do
uszkodzen maszyny.
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Przeglad artykutow

Centrujacy pin mocujacy UNILOCK, rozmiar systemowy 80 mm

Nr Zaméwienia Wymiary

K1012.1240 zobacz rysunek

© HEINRICH KIPP WERK GmbH & Co. KG www.kipp.com - info@kipp.com 2/2



