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Opis artykułu/ilustracje produktu

Opis

Materiał:
Stal.

Wersja:
Narzędzie montażowe ręczne, ocynkowane.
Narzędzie montażowe maszynowe, oksydowane.

Wskazówka:
Proces ręcznego montażu dokonuje się za pomocą spejalnego narzędzia
montażowego. Montaż maszynowy odbywa się za pomocą maszynowego narzędzia
montażowego z opcjonalnym użyciem gwinciarki.

Rysunki

Przegląd artykułów

Nr Zamówienia Wersja 1 D1
Gwint

wewnętrzny

D2 D3 L
Długość

S SW Momenty wkręcania
Wartości zalecane

w Nm

Wartości zalecane prędkości
obrotowej dla metali lekkich

obr/min
K0978.803 reczna M3 - - 46 1/4 5,5 2,5 -
K0978.804 reczna M4 - - 48 1/4 7 5,5 -
K0978.805 reczna M5 - - 57 1/4 8 10 -
K0978.806 reczna M6 - - 62 1/4 10 15 -
K0978.808 reczna M8 - - 72 1/4 13 28 -
K0978.810 reczna M10 - - 82 1/4 17 40 -
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Przegląd artykułów

Nr Zamówienia Wersja 1 D1
Gwint

wewnętrzny

D2 D3 L
Długość

S SW Momenty wkręcania
Wartości zalecane

w Nm

Wartości zalecane prędkości
obrotowej dla metali lekkich

obr/min
K0978.812 reczna M12 - - 92 1/4 19 60 -
K0978.903 wykonanie maszynowe M3 8 18 80 6 - 2,5 650 - 900
K0978.904 wykonanie maszynowe M4 8 18 80 6 - 5,5 400 - 600
K0978.905 wykonanie maszynowe M5 12,5 30 96,5 10 - 10 400 - 600
K0978.906 wykonanie maszynowe M6 12,5 30 96,5 10 - 15 280 - 400
K0978.908 wykonanie maszynowe M8 12,5 30 96,5 10 - 28 280 - 400
K0978.910 wykonanie maszynowe M10 13 40 110 10 - 40 200 - 300
K0978.912 wykonanie maszynowe M12 13 40 110 10 - 60 200 - 300
K0978.916 wykonanie maszynowe M16 13 40 110 10 - 160 150 - 200


